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ความรู ้Knowledge (เผยแพร)่ 

มตีวัอยา่งการกาํหนดความสามารถในงานหรอืไม ่( Function Competency / Job Competency)  

• ขอ้กําหนดขอ้ ISO 9001:2008 ขอ้ 6.2.2 ตอ้งการใหอ้งคก์รทําการระบ ุความสามารถทีจํ่าเป็น  
• เป็นการงา่ยทีเ่ขา้ใจหลกัการ หากไมม่ตีวัอยา่งคงยากตอ่การปฏบิตั ิโดยเฉพาะตอ้งเขยีนระบรุายละเอยีด

ความสามารถประจําตําแหน่งทีม่ักตอ้งระบโุดย หวัหนา้งานในแตล่ะสว่นงานทีซ่ ึง่มกัไมค่อ่ยมเีวลา และความเขา้ใจ  
• การกําหนดความสามารถทีจํ่าเป็นสําหรับบคุลากรทีป่ฏบิัตงิานทีม่ผีลกระทบตอ่การสอดคลอ้งกบัขอ้กําหนดของ

ผลติภัณฑ ์ เป็นสิง่ทีย่ากทีส่ดุ เนื่องจากเป็นลกัษณะเฉพาะงานนัน้ๆ ในแตล่ะบรษัิท  
• การกําหนดความสามารถของตําแหน่งงานท่ัวไปเชน่ ผูจั้ดการฝ่ายบคุคล พนักงานขาย เป็นสิง่ทีง่า่ยเนือ่งจากมี

ตวัอยา่งอยูม่าก  

ตวัอยา่งขา้งลา่งนีเ้ป็นการกําหนด ความสามารถในงาน สําหรับ2บรษิทัทีร่บัจา้งผลติแมพ่มิพฉ์ดีพลาสตกิ  

ทา่นสามารถเลอืกใชใ้หเ้หมาะสมกบัแตล่ะตําแหน่งงานได ้ย้ําไดโ้ปรดเลอืกเฉพาะทีเ่กีย่วขอ้งกบัตําแหน่งงานนัน้ๆในองคก์ร
ทา่น 

ตอ้งระบลุะเอยีดความสามารถในงาน ขนาดไหน 

ขึน้อยูก่บัการกําหนด วฒุกิารศกึษา วา่ทา่นไดร้ะบอุยา่งเฉพาะเจาะจง และใหเ้ป็นไปตามนัน้ไดจ้รงิหรอืไม ่ 

หากทา่นระบคุณุวฒุปิระจําตําแหน่ง ( 6.2.1) อยา่งครา่วๆ ความจํากดัจากสภาพแวดลอ้มในการทําธรุกจิทา่น ทา่นควรตอ้งระบุ
ความสามารถ ( 6.2.2) นีอ้ยา่งละเอยีด 

หากทา่นระบคุณุวฒุปิระจําตําแหน่ง ( 6.2.1) อยา่งละเอยีดและเฉพาะเจาะจง (มักเป็นบรษัิท ใหญ ่ทีม่โีครงสรา้ง งานบคุคล
ชดัเจน มาก ๆ ) ทา่นอาจไมจํ่าเป็นตอ้งระบคุวามสามารถ( 6.2.2) นีอ้ยา่งละเอยีด 

  

 

 

Function Competency กลุม่ความรู ้/ ทกัษะ / ชือ่วชิา หวัขอ้อบรม 

ใชศ้พัทเ์ฉพาะทางดา้นแมพ่มิพไ์ด ้ องักฤษเทคนคิ 

อา่นภาษาองักฤษเทคนคิได ้ องักฤษเทคนคิ 

รูแ้ละจําแนกวัสดชุา่งเบือ้งตน้ได ้ วัสดชุา่ง 

รูจั้กคณุสมบตัขิองวัสดทํุาแมพ่มิพ ์ วัสดชุา่ง 

รูจั้กประเภทของวสัดชุ ิน้งาน (Workpiece Material) วัสดชุา่ง 

สามารถแกไ้ขปัญหาทีเ่กดิจากวัสด ุ โลหะวทิยา 

เขา้ใจวัตถปุระสงคก์ารชบุแข็ง โลหะวทิยา 

สามารถปรับประกอบแมพ่มิพ ์Split Mold, Hot Runner ได ้ ปฏบิตังิานสรา้งแมพ่มิพพ์ลาสตกิขัน้สงู 

สามารถวเิคราะหแ์ละแกปั้ญหากระบวนการฉีดได ้(Try-Out) ปฏบิตังิานแมพ่มิพพ์ลาสตกิ 
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รูข้บวนการขึน้รปูพลาสตกิ (การฉีดพลาสตกิ, ขอ้บกพรอ่ง, การแกปั้ญหา
ชิน้งานฉีด) เทคโนโลยพีลาสตกิ 

ใช ้Standard Part ไดถ้กูตอ้ง ทฤษฎแีมพ่มิพ ์

รูจั้กประเภทและหลกัการทํางานของแมพ่มิพ ์ ทฤษฎแีมพ่มิพ ์

จําแนกและใชเ้ครือ่งมอืตดั (Cutting Tool) ทฤษฎตีดัเฉือนโลหะ 

สามารถกําหนดตวัแปรในงานตดัได ้ ทฤษฎตีดัเฉือนโลหะ 

รูจั้กกระบวนการผลติและพืน้ฐานการทํางานของเครือ่งจักร ทฤษฎเีครือ่งมอืกล 

สามารถผลติชิน้สว่นประกอบแมพ่มิพท์ีม่คีวามละเอยีด (คา่ความคลาด
เคลือ่น 0.005) งานสรา้งแมพ่มิพพ์ลาสตกิ 1 

สามารถปรับประกอบแมพ่มิพ ์2 หรอื 3 plate งานสรา้งแมพ่มิพพ์ลาสตกิ 1 

สามารถใชเ้ครือ่งวัดพืน้ฐานได ้ งานวัดละเอยีด 

สามารถใชเ้ครือ่งวัดละเอยีดได ้ งานวัดละเอยีด 

มทัีกษะการใชเ้ครือ่งมอืพืน้ฐาน (Hand Tool) และอปุกรณ์ งานฝึกฝีมอื 

ใชเ้ครือ่งมอืลม งานฝึกฝีมอื 

งานปรับแตง่ในการประกอบ (Fitting Assemble) งานฝึกฝีมอื 

สามารถใชก้ระบวนการเชือ่มกา๊สและเชือ่มไฟฟ้า งานเชือ่มโลหะ 

งานเชือ่มโลหะ (TIG, MIG) งานเชือ่มโลหะ 

สามารถใชเ้ครือ่งมอืพืน้ฐาน (กลงึ กดั ไส เจาะ เจยีร) และอปุกรณ์จับยดึ งานเครือ่งมอืกล 

สามารถใชเ้ครือ่งมอืกลพืน้ฐานเพือ่ผลติชิน้สว่นแมพ่มิพไ์ด ้ งานเครือ่งมอืกล 

ใชเ้ครือ่งจักรกล CNC เพือ่ผลติชิน้สว่นแมพ่มิพไ์ด ้ งานเครือ่งมอืกล 

ใชเ้ครือ่งจักรเฉพาะทางชัน้สงู (EDM, Wire cut, CNC) งานเครือ่งจักรกลอตัโนมัต ิ

สามารถเขยีนแบบชิน้สว่นโดยใช ้CAD 3 D งานเขยีนแบบสามมติ ิ

สามารถใชเ้ครือ่งมอืวัดระดับสงู (CMM, Profile Projector) เครือ่งมอืวัดละเอยีดขึน้สงู 

การใชอ้ปุกรณ์ชว่ยในการทํางานเพือ่ใหเ้กดิความสะดวก และปลอดภัย 
ยกเวน้ Fork-lift, Crane ความปลอดภัยในโรงงาน 

ความปลอดภัยในการใชอ้ปุกรณ์ป้องกนัภัยฝ่ายบคุคล ความปลอดภัยในโรงงาน 
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ใชค้ณติศาสตรช์า่งเบือ้งตน้คํานวณได ้ คณติศาสตรช์า่ง 

ใชค้ณติศาสตรช์า่งคํานวณงานทีม่คีวามซบัซอ้นได ้(ความเร็วรอบ, อตัรา
ป้อน, เป็นตน้) คณติศาสตรช์า่ง 

เขยีนแบบชิน้สว่นโดยใช ้CAD เขยีนแบบดว้ยคอมพวิเตอร ์

อา่นและเขยีนแบบภาพประกอบ แยกชิน้ เขยีนแบบเครือ่งกล 

อธบิายสญัลกัษณ์จากแบบได ้ เขยีนแบบเครือ่งกล 

รูค้วามหมายของ GD&T (Geometric Dimensioning & Tolerancing) เขยีนแบบเครือ่งกล 

ออกแบบแมพ่มิพไ์ด ้ การออกแบบแมพ่มิพพ์ลาสตกิขัน้สงู 

สามารถรว่มวเิคราะหป์รับแตง่ในกระบวนการผลติแมพ่มิพไ์ด ้ การออกแบบแมพ่มิพพ์ลาสตกิขัน้สงู 

สามารถวเิคราะหแ์ละแกป้้ญหากระบวนการฉีดได ้ การออกแบบแมพ่มิพพ์ลาสตกิขัน้สงู 

สามารถคํานวณแรงตา่งๆ เชน่ เรงดงึ แรงเฉือน การออกแบบแมพ่มิพพ์ลาสตกิ 

รูท้ฤษฎแีมพ่มิพ ์รเูขา้ การหลอ่เย็น กลไกการทํางานของแมพ่มิพ ์ การออกแบบแมพ่มิพพ์ลาสตกิ 

สามารถประเมนิเวลาการทํางานและตน้ทนุการผลติแมพ่มิพ ์ การวเิคราะหต์น้ทนุและการประเมนิราคา 

สามารถวางแผนขบวนการผลติแมพ่มิพข์ัน้พืน้ฐาน (CPM) การวางแผนและควบคมุการผลติแมพ่มิพ ์

การตรวจสอบและบํารงุรักษาแมพ่มิพแ์บบ Preventive การบํารงุรักษา 

สามารถวางระบบการบํารงุรักษาและการแกไ้ขปัญหาของแมพ่มิพแ์ละ
เครือ่งจักรในการผลติ การบํารงุรักษา 

สามารถแกไ้ขปัญหาทีเ่กดิจากเครือ่งจักรทีใ่ชใ้นการผลติแมพ่มิพ ์ การบํารงุรักษา 

การบรหิารบคุลากร การบรหิารงานอตุสาหกรรม 

สามารถใช ้CAD&CAE ในการออกแบบแมพ่มิพ ์ การใชค้อมพวิเตอรช์ว่ยวเิคราะหใ์นการออกแบบแมพ่มิพ์
พลาสตกิ 

สามารถตรวจสอบคณุภาพในขัน้ตอนการผลติแมพ่มิพไ์ด ้QC (in 
process) การควบคมุคณุภาพแมพ่มิพ ์

สามารถสรา้ง 3D Model และ CAM ได ้ CAM 
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